BRANZA BUDOWLANA

Roboty przygotowawcze - rozbiérkowe

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji wymagania dotyee wykonania i odbioru robét rozbidrkowych.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanavdzes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i riglge stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwyszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
rozbiérek wys¢pujacych w obiekcie.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowkzujacymi normami i wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodsé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materiaty
Dla rob6t rozbiérkowych materiaty nie wypuja.

3. Sprzet
Do rozbiérek mae by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Transport materiatdw z rozbiérkiodkami transportu.
Przewaony tadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed przyspieniem do robot rozbiérkowych naie
- teren ogrod#ii oznakow& zgodnie z wymogami BHP
- zdemontowd istniepgce zasilanie w energi elektryczna, instalacg teletechnicza i wodno-
kanalizacyjm oraz wszelkie istnigge uzbrojenie.

5.2 Roboty rozbioérkowe
Roboty prowadzi zgodnie z rozpoegizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008z.U. Nr 47 poz. 41)
w sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonania rob6t bucoyth.

5.2.1 Obiekty kubaturowe
1. Scianki stalowe, rozebéarecznie lub mechanicznie. Materiaty odstigooza obgb budynku
2. Posadzki (ptytki PCV, warstwa betonowa) rozébgznie lub mechanicznie. Materiat odéigpoza
obreb budynku. Materiaty posegregosveodnies¢ lub odwiezé na miejsce skladowania.
3. Elementy stolarki §lusarki o ile zostamzakwalifikowane przez wigiciela obiektu do odzysku wyku
z otworow, oczyci¢ i skladowd.

6. Kontrola jakosci rob6t
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktadhdo 5.2

7. Obmiar robot
Obmiar wedtug kosztorysow do projektu.



8. Odbidr robot
Wszystkie roboty rozbiérkowe, podlegajasadom odbioru robdt zanikeych

9. Podstawa ptatndci

Placi st za roboty zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcieodebrane przez Inspektora mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownegadowania zakwalifikuje Inspektor.
10.2. llaé¢ rob6t rozbidérkowych magulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora.



Zbrojenie betonu

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji svymagania dotycge zbrojenia betonu w konstrukcja¢hlbetowych
wykonywanych na mokro.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rigi¢e stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robét
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu wykonanie
zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wchogz
- przygotowanie i montazbrojenia pgtami okmgtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l,
- przygotowanie i montazbrojenia pgtami okmgltymi zebrowanymi ze stali A-1l i A-1lI

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowkzujacymi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodsé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materiaty
Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaeichnicznej i wg. PN-89/H-84023/6

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne stali
a) Wiasndéci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki ¢tpw powinny odpowiadapodanym w PN-
EN 10025:2002.
b) W technologicznej probie zginania powierzchniahgk nie powinna wykazywapeknie¢, naderwa i
rozwarstwig.

Wady powierzchniowe
a) Powierzchnia walcowki i ptdw powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwia
b) Na powierzchni czolowej pidw niedopuszczalneaspozostaléci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem
¢) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiawalcowania, wticenia niemetaliczne, gry,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s dopuszczalne:

— jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowdeiow gtadkich,

— jesli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i ptow zebrowanych csrednicy nominalnej do 25mm, ga
0,7mm dla pgtdw o wiekszychsrednicach

Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé zgopatrzony kaly
krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra

—  znak wytwarcy,

— $rednie hominalr,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegébw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztikikdzdej

wiazki czy kregu

Wyglad zewrtrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

— na powierzchni ptéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszcze

— odchylki wymiaréw przekroju poprzecznegoeidw i ozebrowania powinny si miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normachpawvowych,



— prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5mm na
1m dlugaci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ligkatt z podzialem wg
wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngleprzed wbudowaniem zbata
laboratoryjnie w przypadku gdy:

— nie ma zéwiadcze jakdsci (atestu),

— nasuwag Sig watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie @dkin zewwrtrznych,

— stal gka przy géciu

Decyzg 0 przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektora.

3. Sprzet
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speiu

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna By przewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikmé trwatych
odksztatcé, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Wykonanie zbrojenia
a) Czystéc powierzchni zbrojenia.
- Prety i walcéwki przed ich yciem do zbrojenia konstrukcji naleoczysci¢ z zendry, lunych ptatkdéw
rdzy, kurzu i btota,
- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,alilwb farlay olejna naley opali np. lampami
lutowniczymi & do catkowitego ususc€ia zanieczyszcze
- Czyszczenie ptéw powinno by dokonane metodami nie powodcymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani gaiejszej ich korozji
b) Przygotowanie zbrojenia
- Prety stalowe uyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinnylwyprostowane,
- Haki, odcagi i rozmieszczenie zbrojenia najewykona wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowié@ normy PN-B-03264:2002,
- Laczenie petow nalery wykona zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
- Skrzyzowania petéw nalery wiazat drutem mekkim, spawé taczy¢ specjalnymi zaciskami.
¢) Monta zbrojenia.
- Zbrojenie nalgy uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
- Nie naley podwieszéa i mocowa& do zbrojenia deskowa pomostow transportowych, adzeh
wytworczych i montaowych,
- Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpwednio w deskowaniu,
- Montaz zbrojenia bezp@ednio w deskowaniu zalecaeswykona przed ustawieniem szalowania
bocznego,
- Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno ldyukladane wg rozstawieniagdw oznaczonego w
projekcie
- Dla zachowania wigiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiepdktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grgbioréwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci rob6t
Kontrola jakéci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z podanymi poizey
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed hetganiem.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow jest 1 tona.

Do obliczania nalenosci przyjmuje st teoretyczn ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tackm dlugas¢ pretow
poszczegolnyckrednic pomnaoma przez ich gizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza s stali wytej na zaklady przyatzeniu petow, przektadek montawych ani drutu wizatkowego.
Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawgretow o
srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot



Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych i ulegaicych zakryciu oraz odbioru
koncowego.
Odbidr zbrojenia

- odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendgiokonany przez Inspektora oraz
wpisany do dziennika budowy,

- odbior powinien podleda sprawdzeniu zgodsdoi zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukciji
zelbetowej i postanowieniu niniejszej specyfikacigodnd¢ z rysunkami liczby mtow w
poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzemion,ongkia hakéw ztz i diugdci zakotwie pretow
oraz maliwosci dobrego otulenia ptéw betonem.

9. Podstawa ptatndci

Podstaw ptatndci stanowi cena jednostkowa za ¢oiCena obejmuje dostarczenie materialu, oczyszezeni
wyprostowanie, wygicie przecinanie, atzenie oraz mongazbrojenia za pomacdrutu whzalkowego w
deskowaniu, zgodnie z projektem i ninigjsgpecyfikaci, a take oczyszczenie terenu roboét z odpadow
zbrojenia i usuricie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwazane.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenie betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe|betowe i spgzone. Projektowanie.



Beton

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji wymagania dotyege wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanavizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i niglge stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Robo6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robét
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu wykonanie
betonu w elementach konstrukcyjnycheipgh kontraktem.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowgzujacymi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotycgece robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét, ich zgoddé z dokumentaej projektowa,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materialy
2.1 Skiadniki mieszanki betonowej.
CEMENT
a) Rodzaje cementu
Dopuszczane jest stosowanie jedynie cementu pdekaggo czystego, tj. bez dodatkdéw mineralnych wgmy
PN-B-30000:1990 o nagiujacych markach:
Marki ,,25” — do betonu klasy B7,5 — B20
Marki ,35” — do betonu klasy waszej nz B20
b) Wymagania dotyexe sktadu cementu
W(g ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zaglmeniem Ministra Komunikacji wymagaesi
aby cementy te charakteryzowaty sastpujacym sktadem:

- zawartd¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- zawartd¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- zawartd¢ alkaliow do 0,6%

- zawartd¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rtipakego do 0,9%

- zawarté¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinienétpakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarswe
wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyrdsd,2kg. Na workach powinien byimieszczony trwaty, wyeay
napis zawierajcy nas¢pujace dane:

- 0zhaczenie

- nazwa wytwarni i miejscov&ei

- masa worka z cementem

- data wysytki

- termin trwaldci cementu
Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy
umazliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i anizenie do wtadowania cementu oraz powinng by
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysytkowego cementu powinna lzgopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli jakaci zgodnie z
PN-EN 147-2
Cement pochodzy z kazdej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996, a wyniki ocenione wg normy PN-®30:1990
Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczalst przeprowadzenie kontroli
obejmupce;j:

- 0znaczenie czasu gwania,

- 0znhaczenie czasu @bpsci

- sprawdzenie zawartoi grudek (zbrylé) nie dajicych se rozgnigc¢ w palcach i nie rozpadgym st w

wodzie



W przypadku gdy w/w kontrola wyka niezgodn& cement nie mee by uzyty do betonu.
e) Magazynowanie i okres sktadowania
miejsca przechowywania cementu madiy¢ nastpujace:
- dla cementu pakowanego — sklady otwarte lub magezgmknéte,
- dla cementu luzem — magazyny specjalne
Podiaza sktaddw otwartych powinny bywarde i suche.
Podiaza magazynow zamketiych powinny by suche i czyste.
Dopuszczalny okres przechowywania cementuwzyadel miejsca przechowywania.
Cement nie mze byt uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszosiéadach otwartych
- po uplywie trwaldci podanego przez wytwagcw przypadku przechowywania w sktadach
zamkngtych,

KRUSZYWO
Do betonu naley stosowd kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z
tym ze marka kruszywa nie powinnadngizsza nk klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny bywieksze ni:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
- 3/4 odlegtdci w swietle midzy prtami zbrojenia lgacymi w jednej plaszcznie prostopadiej do
kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejnoajeaczenia:
- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000
- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001
- zawartdci pytébw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- zawartdci zanieczyszczaeobcych wg PN-76/B-06714/12
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwaley prowadzé biezaca kontrok
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i i stédozawartdci frakcji 0-2mm.

3. Sprzet
Mieszanie sktadnikow powinnoesodbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

4. Transport

Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymicli@ruszek” naley dobra
tak aby zapewii wymagan szybkd¢ betonowania z uwzegtlinieniem odlegléci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarinachodu.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Zalecenia og6lne

Roboty betoniarskie mugsby¢ wykonane zgodnie z wymogami norm PN-EN 206-1:20PR-63/B-06251.
Betonowanie mizna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonegisem do dziennika
budowy.

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowej
1. Dozowanie sktadnikéw mieszanki betonowej powibgé dokonywane wycznie wagowo z doktaddoia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% przy dozowaniu kruszywa
Przy dozowaniu naly uwzgkdni¢ koreke zwiazar ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikow powinnoesodbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.
3. Podawanie i uktadanie mieszanki.
Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich
opr&nianie. Przy stosowaniu pomp obawmija odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga Si
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki pryipeie.
Przed przysipieniem do ukifadanie betonu najesprawdz: potozenie zbrojenia, zgodwké rzednych z
projektem, czyst& deskowania.
Mieszanki betonowej nie nale zrzuc& z wysokdaci wiekszej nz 75cm od powierzchni na kispada.
4. Zag:szczenie betonu
Do zagszczania betonu nalg stosowd wibratory wgkbne.
5. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie jest wykonywane w no@ey przygotowa odpowiednie éwietlenie
zapewniajce prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne whirbezpieczéstwa pracy.



5.3 Piekgnacja betonu

Bezparednio po zakficzeniu betonowania zalecae sprzekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowanie wody z betonu i chrgoymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Woda stosowana do podlewania betonu powinna sgelnimmagania normy PN-EN1008:2004

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng ddyronione przed uderzeniami i drganiami

Ulozony beton naliey utrzyma w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni.

Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z PN-63/B-0625

5.4 Wykonczenie powierzchni betonu

Wszystkie betonowe powierzchni musby¢ gladkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomoéw i wybrzuszeponad powierzchri Pekniecia @ niedopuszczalne.

Réwna¢ gorszej powierzchni ustroju férlego przeznaczonej pod izolagiowinna odpowiadanormie PN-
69/B-10260, tj. wypukiéci i wgtebienia nie powinny wynoséiwiecej niz 2mm.

Wszystkie wystajce nierdwnéci nalezy wyrowna bezpdrednio po rozebraniu szalunkéw. Raki i ubytki na
eksponowanych powierzchniach uzupélpetonem a nagbnie wygtadzé i uklepa, aby otrzyma jednorodan i
réwng powierzchng.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgéenoprojektem oraz z podanymi poxey
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed heteaniem.

7. Obmiar robét
Jednostk obmiaru g:
1m® wykonywanej konstrukcji

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikeych wg zasad podanych ;.

9. Podstawa ptatndci
Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci
Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie niezlnych czynnikéw produkciji,
- oczyszczenie podia
- wykonanie deskowania z rusztowaniem,
- ulozenie mieszanki betonowej z naithym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwgro
zabetonowaniem zakotwie marek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
- pielegnacg betonu,
- rozbiérky deskowania i rusztowia
- oczyszczenia stanowiska pracy i uggie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektow

Placi st za ustalom ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wymémie podiaa,
przygotowanie, utzenie, zagszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie starkaysacy

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad&®znaczenie wytrzymadoi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenie czasu aziania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad&znaczenie stopnie zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojdPmjektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek



Konstrukcje murowe

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaophtecznej s wymagania dotyexce wykonania i odbioru
murow z materiatdw ceramicznych.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacje Techniczne stanavizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i niglge stosowé w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Robo6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu wykonanie
wewretrznych i zewrtrznych obiektéw tzn.:

Sciany z cegly petne;

Sciany z cegty kratowki

Sciany warstwowe

Scianki dziatowe

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowkzujacymi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodsé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoivamozna kada wodg zdatr, do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest iycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eamjicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 121%85

* Wymiary 1 = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 3,3-4,0kg

* Cegta budowlana petna powinna odpowiaditualnej normie pestwowe;.

* Dopuszczalna liczba cegiet potdbwkowychgkpietych catkowicie lub z jednymehnieciem przechodcym
przez cat gruba¢ cegty o dtugéci powyzej 6mm nie mae przekraczadla cegly -10% cegiet badanych.

* Nasigkliwo$¢ nie powinna b§ wyzsza ni 24%.

* Wytrzymatasé nasciskanie 10,0 MPa

* Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

* Wspoétczynnik przewodniei cieplnej 0,52-0,56 W/mK

* Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamanaia do -15°C i odmeania - brak uszkodaepo badaniu.
* Odporna¢ na uderzenie powinna dyaka, aby cegta puszczona z wysakd,5m na inne cegtly nie rozpadta
sig.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12086

* Wymiary jak poz. 2.2.1.

* Masa 4,0-4,5 kg.

* Dopuszczalna ilé¢ cegiet potowkowych, gknigtych do 10% iléci cegiet badanych

* Nasiakliwo$¢ nie powinna by wigksza od 16%.

* Wytrzymatos¢ nasciskanie 15 MPa.

* Odporndg¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

* Odporng¢ na uderzenie powinna bytaka, aby cegta upuszczona z wys@kal,5 m na inne cegly nie
rozpadta si na kawalki; mae natomiast wysgpi¢ wyszczerbienie lub jej gkniccie. Ilos¢ cegiet nie
spetniajcych powy:szego wymagania nie powinnadyieksza ni:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.2.3. Cegta budowlana petna licéwka klasy 15 MPa
* Wymagania co do wytrzymadoi, nasgkliwosci, odporndci na dziatanie mrozu jak dla ceglty wg poz. 2.2.2.



Przewiduje si mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewenyat zakwalifikowaniu przez
Inspektora.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50

* Wymiary 1 = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 2,15-2,8 kg

* Nasiakliwo$¢ nie powinna by wyzsza ni 22%.

* Wytrzymato$¢é nasciskanie 5,0 MPa

* Gestas¢ pozorna 1,3 kg/dm3,

* Wspotczynnik przewodnii cieplnej 0,55 W/mK

* Odporndg¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamamaia do -15°C i odmeania - brak uszkodaepo badaniu.
2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

* Cegla kratéwka powinna odpowiatlaktualnej normie pastwowej.

* Wymiary typ K1 1 = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm

* Masa typ K1 2,3-2,9 kg

* Wymiary typ K2 = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm

* Masa typ K2 4,9-6,3 kg

* Nasigkliwo$¢ nie powinna b§ wyzsza ni 20%.

* Wytrzymatos¢ nasciskanie 10,0 MPa

* Gestas¢ pozorna 1,4 kg/di

* Wspoétczynnik przewodniei cieplnej 0,33-0,34 W/mK

* Odporndg¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamamaia do -15°C i odmeania - brak uszkodaepo badaniu.
Nie nalery stosowa tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i powni

2.3 Zaprawy budowlane cementowe-wapienne

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana midiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalg stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowe-wapiennych nglestosowd cement portlandzki z dodatkieduzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warenkize temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili
Zuzycia zaprawy nie ¢mzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowe-wapiennych rglestosowéa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kimnénno tworzy jednoliy i jednobarwa mas, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcobcych. Skiad okjosciowy zapraw naley dobierad
doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemeni@pna.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny lByzabezpieczone przed uszkodzeniami lub astttecznéci.

5. Wykonanie rob6t

Wymagania ogolne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegoazénia i grubéci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnoz rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otworéw.

b) W pierwszej kolejn&xi nalezy wykonywa: mury ndne. Scianki dzialowe grubai ponizej 1 cegly nalgy
murowa& nie wczéniej niz po zakaéczeniuscian gtéwnych.

¢) Mury naley wznosé maozliwie réwnomiernie na catej ich diugoi. W miejscu palczenia murdw
wykonanych niejednoczeie naley stosowa strzpia zazhione kaicowe.

d) Cegly ukladane na zaprawie powinny leyyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu eegfichy, zwtaszcza w
okresie letnim, natey cegty przed uteeniem w murze polewdub moczy w wodzie.

e) Wreki i bruzdy instalacyjne naly wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubaici mniejszej nt 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pawey 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowyaubnych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinn
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynmildmosferycznych (np. przez przykrycie folub
pap). Przy wznawianiu robo6t po diszej przerwie nalg sprawdzé stan techniczny murdéwadznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zagraw
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5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymainéa¢ nie powinna przekraczadl7 mm, a minimalna
10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gréidomaksymalna nie powinna
przekracz& 15 mm, a minimalna - 5 mm

Spoiny powinny b¥ dokfadnie wypetnione zaprawW $cianach przewidzianych do tynkowania nie hgle
wypetnia zapraw spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet aytych w potdwkach do muréw doych nie powinna by wicksza nk 15% catkowitej liczby
cegiel.

a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegéawa i rozbiérkowa), naky przestrzegazasadyze
kazdasciana powinna byywykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Pohczenie murdw stykagych sé pod lkgtem prostym i wykonanych z cegiet o grdbiorézniacej sk wiccej
niz o 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegty dziurawki naley wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty peMéparanikach,
przy otworach, zakiczeniach muréw oraz w kanatach dymowych maktosowa normalr, cegk petra.

W przypadku opierania belek stropowych na muracbegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny ¢by
wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegly kratéwki.

a) Cegt kratbwle nalery stosowd przede wszystkim do zewtnznych scian ndnych, samonéych i
ostonowych.

Mozna j rowniez stosowa do murowanigcian wewrtrznych.

b) Zaprawy stosowane do murowania powinny drkensystengj gestoplastycza w granicach zagbienia
stazka pomiarowego 6-8 cm

c) Ceglty w murze naly uktada tak, aby znajdugce s¢ w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

Cegly przed utgeniem w murze zalecagsnawilza¢ przez polewanie wad Wiazanie cegiet kratbwek w murze
zgodne z zasadami agania cegtly petnej.

d) Gruba¢ spoin poziomych w murach powinna wynoPmm, a grub& spoin pionowych - 10 mm
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosila spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pigoh
=5mm

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegly natg przeprowadzi na budowie:

* sprawdzenie zgodroi klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i vgamami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

* préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i gknieg,

- odporndci na uderzenia,

- przetomu ze zwr6ceniem szczegdlnej uwagi na Zagéamargla.

W przypadku niemnosci okreslenia jakdci cegly przez préb doragna nalery ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpdoima dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaaclowy, naley kontrolowa jej marle i konsysteng w
spos6b podany w oboadujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw wimny by kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarow robét jest — rhmuru o odpowiedniej grulsoi.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robbt murowycpowinien s¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykazeniowych.
Podstaw do odbioru robdt murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zawiadczenia o jakéci materiatéw i wyrobOw dostarczonych na budpw
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d) protokdty odbioru poszczegdinych etapéw robdiikzgacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobéw,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew

0) ekspertyzy techniczne w przypadidy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty obje B.08.00.00. podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatndci

Pfaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy

- wykonaniescian, naray, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

- uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resziateriatow

10. Przepisy zwazane.

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97B-30003
PN-88/B-30005
PN-86B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80B-06259

Roboty murowe z cegty. Wymaganiaddnia przy odbiorze..

Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cerayowki.

Cement. Skiad, wymagania i kigtegodnéci dotyczce cementu
powszechnegozytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementow powszechnegytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komérkowy.
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Tynki
1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaophtecznej s wymagania dotyexce wykonania i odbioru
tynkoéw zewnrtrznych i wewrtrznych.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rigi¢e stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robét

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu wykonanie
tynkéw zewrtrznych i wewrtrznych obiektu wg pomszego.

Tynki wewrgtrzne

Tynki cementowo-wapienne

Suche tynki

Oktadzinyscienne wewastrzne.

Tynki zewretrzne

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowgzujacymi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotycgece robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét, ich zgodéé z dokumentaaj projektowa,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materialy

2.1. Woda PN-EN 1008:20041

Do przygotowania zapraw stosodvamozna kada wode zdatra, do picia, oraz wogz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eamjicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003

2.2.1. Piasek powinien spetivymagania obowizujacej normy przedmiotowe, a w szczegdgilcio

- nie zawieréd domieszek organicznych,

- miec frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3{®5-0,5 mm, piasedcednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku naje stosowé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dgirobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny byzgodne z wymaganiami hormyfswowe;.

* Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinné twykonywane mechanicznie.

* Zaprawe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana midiwie wczeinie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich natg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalestosowa cement portlandzki z dodatkiemuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warenkize temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili
zZuzycia zaprawy nie &zie nizsza n +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych naglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, kihnenno tworzy jednolia i jednobarwn masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcambcych. Skiad oljosciowy zapraw naley dobiera
doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cement@pna.

2.4. Plytki ceramiczne gzciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Naskkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatd¢ na zginanie nie mniejszaznt0,0 MPa

Odporna¢ szkliwa na pkniecia wioskowate nie mniej hil60°C
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Stopie biatasci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),enimniej nk
- gatunek | 80%
- gatunek Il 75%

2.5. Materialy do suchych tynkow
2.5.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997
2.5.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu

4. Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrykmyvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub wtrat
statecznéci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przygpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinnyéhgakaczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamur@wvpreebicia i bruzdy, osadzonéc@znice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca s przystpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadarséitirczéw muréw tj. po uptywie 4-6
mieskcy po zak@czeniu stanu surowego.

c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie ¥8zej ng +5°C pod warunkiemze w cigu doby nie nagpi
spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach moa wykonyw# tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiedni¢hodkéw
zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-montaowych w okresie
obnizonych temperatur"”.

d) Zaleca s chront s$wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwéoch dni przed
nastonecznieniem diszym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatdgwiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wizania i twardnienia, tj. w
ciagu 1 tygodnia, zwilane wod.

5.2. Przygotowanie podig

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nglevypetnia zaprava spoin przy zewgtrznych licach na
gtebokasci 5-10 mm

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usinplamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustychzn@ousun¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub

przez wypalenie lampbenzynow.
Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wods.

5.3. Wykonywanie tynkéw trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk wewretrznych
nalezy wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfad nalezy nanost po zwhazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®odczas zacierania
warstwa gtadzi powinna ldymocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie s@argch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, -
w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetwmanych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramichnyc

* Okladziny ceramiczne powinny Bymocowane do podia warstva wyrOéwnujpca lub bezpérednio do
rownego i gtadkiego podia. W pomieszczeniach mokrych okladzinmaleey mocow& do dostatecznie
wytrzymalego podiza.

* Podloze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oragiany betonowe.

* Do osadzania wykladzin néacianach murowanych moa przysipi¢c po zak@czeniu osiadania muréw
budynku.

* Bezpdrednio przed rozpogziem wykonywania robét natg oczyéci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmyz kurzu.

* Na oczyszczop i zwilzoma powierzchng $cian murowanych naky nataeyé dwuwarstwowy podkiad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzgthkalezy wykona o grubdci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej
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marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementavapiennej marki 5 lub 3.

* Elementy ceramiczne powinny byosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odckamwy, a przed
przystpieniem do ich mocowania - moczone wati 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

* Temperatura powietrza wewinznego w czasie uktadania ptytek powinna wya@si najmniej +5°C.

* Dopuszczalne odchylenie kradzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego piwvinno by wigksze

niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzny nie wgksze nk 2 mm na diugéci taty

dwumetrowej.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych pma uktada:

a) bezpérednio na podlu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz nanskakcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podkiadzie z plackdw zaczynu gipsowego lulpadktadzie z listew lub fiat drewnianych, umocoyeim
do podiaa.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykpnsi specjalnymi blachowktami przystosowanych
do wywania wketarek. Mocugc ptyty do rusztu nale zwraca uwag: aby piyty nie spoczywaty bezfr@dnio
na podiodze ale powinny bypodniesione i doénicte do sufitu (dystans mizy podiog a kravedzia ptyty
winien wynosé ok. 10 mm). Zicza piyt naley oklei¢ tasma papierova perforowan lub z widkna szklanego i
zaszpachlowazaprave gipsows.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nalg przeprowadi na budowie:

* sprawdzenie zgodriai klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

* préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i gknigé,

- odporndci na uderzenia,

* W przypadku niemgnosci okreslenia jakaci pitytek przez prob dorana nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpdaima dziatanie mrozu w przypadku wykltadziny zewmnej).

6.2. Zapraw

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaaotwy, naley kontrolowa jej mark; i konsystenej w
sposOb podany w obogdujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna néieszwéw, krawdzie ptyt powinny by proste lub spuszczone.

7. Obmiar robét
Jednostk obmiarow robot jest m llos¢ rob6t okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonychturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér podtga

Odbiér podida naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robdét tynkowych. Podie
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell odbiér poditga odbywa si po dhzszym
czasie od jego wykonania, najepodiaze ocz¥ci¢ i zmy¢ wodh.

8.2. Odbidr tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kreszie przecgicia powierzchni oraz dty dwuscienne powinny b
zgodne z dokumentagciechniczn.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynki khod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od linii prostej
- hie wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na calej dlugéei taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego - nie wiksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wksze nkt 3 mm na 1 m i og6tem nie gdej nz 6 mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymis€iany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych nawgerzchni tynkéw roztworéw soli przenikgjych z
podiaza, pikni itp.,

- trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipzcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.

8.3. Odbidr suchych tynkéw
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Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-amowych od ptaszczyzny i odchylenie kralzi od linii
prostej nie powinny bywieksze nk 1 mm/l m.
8.4. Odbiér podtey pod ptytki ceramiczne Wg punktu 5.4

9. Podstawa ptatndci

Tynki wewrgtrzne i zewstrzne.

Placi sk za ustalonilos¢ m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i spta,

- ustawienie i rozbiérkrusztowa,

- umocowanie i zdyie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki

Ptaci sk za 1 ni okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- dostarczenie materiatéw i spta,

- przygotowanie podia,

- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowanie

- uporadkowanie miejsca pracy.

Oktadzinyscian.

Ptaci sk za ustalonilosé m? powierzchni utaonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatéw i spta,

- moczenie piytek, docinanie plytek,

- ustawienie i rozbiérkrusztowa,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i ocaygmiem powierzchni,
- zamurowanie przebj

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobimgtementow,

- reperacje tynkow,

- 0czyszczenie miejsca pracy z pozosietmateriatow.

10. Przepisy zwazane.

PN-85/B-04500 Zapy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzynsailowych.
PN-70/B-10100 Robtynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania pogbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajf. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowpsgiwe
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Posadzki

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaophtecznej s wymagania dotyexce wykonania i odbioru
posadzek.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rigi¢e stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza gruba 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPaczyszczeniem i
zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, z#miem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiéciwe.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z piytek podtogowgenamicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oozysmiem i przygotowaniem podis,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem wk wysokdciowych, sortowaniem piytek,
moczeniem, przyetiem, dopasowanieni ulozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraw
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakeyeh luzem o wymiarach 15 x 15 cm, gémych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniepnzygotowaniem podi@, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktow wyséiowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przg@m,
dopasowaniem i ul@niem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowzujacymi normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotycgece robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodsé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosodvaazna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eamjicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetdiswymagania obowzujacej normy przedmiotowe a w szczegdicio

- nie zawieréd domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnigt25-0, mm, piasekrednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby terakotowe

Piytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiaciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta

- nasikliwo$¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%

- wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszazrt5,0 MPa
- $cieralng¢ nie wigcej niz 1,5 mm

- mrozoodpornét liczba cykli nie mniej i ZO

- kwasoodporn& nie mniej nk 98%

- tugoodporné¢ nie mniej nk 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
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-dtugas¢ i szerok@é: £1,5 mm

- grubag¢: £ 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy - wymagania dodatkowe:

- twarda¢ wg skali Mahsa 8

- scieralna¢ V klasascieralngci

- na schodach i przy wajiach wykonane jako antyglzgowe.

Piytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

- stopnice schodéw,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- harazniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugas¢ i szerokd¢: +1,5 mm

- gruba¢: £0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

¢) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania ptytek mma stosowé&zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121.:

- zapraw z cementu portlandzkiego 35 - bialegodazki wapienne;j

- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej aozki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie:

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiexag ok. 1 m2 ptytek.

Na opakowaniu umieszczasi

- nazwe i adres Producenta, nagwwyrobu, liczlg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jada, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo tlukcych se.

e) Transport:

Piytki przewoz¢ w opakowaniach krytymérodkami transportu. Podtegwytozy¢ materiatem wyciotkowym
grubaci ok. 5 cm.

Opakowania ukladascisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotyge
wyrobow tatwo ttulgcych.

t) Sktadowanie:

Ptytki skiadowg& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdkoskltadowania do
1,8 m.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu

4. Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrykmyvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementonaki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podiaza mlekiem wapienno-cementowym, g#miem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkazor
wykonaniem i wypetnieniem massfaltows szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

* Podktad cementowy powinien bywykonany zgodnie z projektem, ktory oflee wymagan wytrzymatccé i
grubas¢ podkitadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85B-04500 niénp@ by mniejsza ni: nasciskanie
-12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

* Podtoze, na ktdrym wykonuje sipodkitad z warstwy wyréwnawczej powinno coyolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad

* Podkitad cementowy powinien byddzielony od pionowych statych elementéw budyp&skiem papy.

* W podktadzie powinny by wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéamentowych oraz w gju co najmniej 3 dni nie
powinna by nizsza n 5°C.

* Zaprawg cementow nalery przygotowywg mechanicznie.

Zaprawa powinna mée konsysteng gesta - 5-7 cm zanurzenia stoika pomiarowego. *$dlospoiwa w
podktadach cementowych powinnacbggraniczona do ikei niezlkednej, ilas¢ cementu nie powinna by
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wieksza ni 400 kg/m3.

* Zaprawe cementow naley uklada& niezwlocznie po przygotowaniu eeizy listwami kierunkowymi o
wysokaici réwnej grubéci podktadu z zastosowaniemecenego lub mechanicznego zagczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podkiad powinien mie powierzchng¢ rowna, stanowaca ptaszczyza lub pochylom, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetfrolata przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa& wigkszych przéwitdw wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszoyyz
(poziomej lub pochyte)) nie powinny przekraéz& mm/m i 5 mm na catej diuga lub szerokéci
pomieszczenia.

* W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powiniendytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokryfiéa
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni wod.

6. Kontrola jakosci rob6t

Wymagana jak& materiatdw powinna hiypotwierdzona przez producenta przegwiadczenie o jakéi lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwrdrgym dokumentem.

Nie naley stosowé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

Sprawdz¢ prawidtowa¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylataciji

7. Obmiar robét
Jednostl obmiarow rob6t jest m llosé rob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonychturze.

8. Odbiodr robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paji

Odbiér materiatow i robét powinien obejmosvagodndci z dokumentagj projektowa oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi &esi wytworcy.W przypadku zastrzen co do
zgodndci materiatlu z zéwiadczeniem o jakii wystawionym przez producenta - powinien¢tpn zbadany
laboratoryjnie.

Nie naley stosowé materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbidr powinien obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oceawzrokows,

- sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieenalwykona przez ocea
wzrokowy,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badamiostoliniowdci nalezy
wykona za pomog nacikgnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a szerokgi spoin - za
pomoe szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowioi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanaley wykona przez ocea
wzrokowy,

9. Podstawa ptatndci
Placi st za ustaloa ilos¢ m2 powierzchni uleonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje
przygotowanie podim, dostarczenie materiatow i sgiz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfigaobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kigtegodnéci dotyczce cementéw
powszechnegoaytku.

FN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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Roboty malarskie

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaophtecznej s wymagania dotyece wykonania i odbioru
robo6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rigi¢e stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robét

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynni@i umazliwiajace i majce na celu wykonanie
robot malarskich obiektu wg pamsizego.

Malowanie tynkéw

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizyodne z obowkzujacymi normami.

1.5 Ogo6lne wymagania dotycgece robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékavykonania robot, ich zgodsé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosodvaazna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eamjicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno méepostd cieczy o gstasci smietany, uzyskanej przez rozatzenie 1 cgsci ciasta
wapiennego z 3 eiciami wody, tworzca jednolita mag bez grudek i zanieczyszaze

2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany powinien &yiecz oleist o zabarwieniu odéttego do ciemnolzowego i odpowiadaga
wymaganiom normy petwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powiniencbyzywany w postaci cieczy, barwy od jagitiej do brunatnej, dflacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej wlotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wigciwosciach technicznych zlHonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym ezasi
schnigcia. Powinien on odpowiadawymaganiom normy petwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:

- wodk - do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr - do farb i emalii olejnych,

- inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnydadzajéw farb powinny odpowiada
normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zsw@adczeniem o jak&i wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalmie od ich rodzaju powinny odpowiatlaymaganiom norm getwowych lubswiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach ména stosowafarby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winyéeksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normagkiddectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania og6lnego stosowani&@MgC-81901:2002 wydajié - 6-8 m2/dm3

czas schricia - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego astesnia wg PN-C-81901/2002 wydafdo 6-10 m2/dm3
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2.6.Srodki gruntupce.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nieleza s¢ gruntowania, o ileswiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chfonnych podiach naley stosowa do gruntowania farbemulsyjr rozcieiczors woda w stosunku 1:3-5
Z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewidugengikonanie powtoki malarskiej,

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie naley zagruntowa rozcieaczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania p@die celu zmniejszenia jego wkliwosci powinno by
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngléransportowa zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obgamjacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnadhayizsza nk +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia natg ogrzewd.

W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny dygrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ekeniu
malowania ména dopuci¢ do stopniowego obmania temperatury, jednak przez 3 dni niezengpdc poniej
+1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezamhlowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i ugdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaiczeniu robét instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzen sanitarnych),

- catkowitym ukaiczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym ut@zeniu posadzek,

- usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podia

5.1.1. Podlee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,bpaprawione przez wypetnienie
ubytkéw zapraw cementowo-wapienn Powierzchnie powinny ldyoczyszczone z kurzu i brudu, wystajch
drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odsteg¢ tynki naley odbi, a rysy poszerzyi ponownie wypeti zaprava
cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyclgezyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiamyn®N-1SO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2.Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu faghwapiena wymalowania mana wykonywé bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdinia stosow@farbe emulsyjr tego samego rodzaju z
jakiej ma by wykonana powtoka lecz rozdiezory wods w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymeneéntéw stalowych stosujecsodpowiednie farby
podkiadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibrde pokrywa s gruntoszpachléwkepoksydow.

5.3.Wykonywanie powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokapwodtaze, bez przéwitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny dyniezmywalne, przy stosowanigrodkow mypcych i
dezynfekujcych.

Powtoki powinny dawé aksamitno-matowy wygtl powierzchni.

Barwa powtok powinna hiyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam éladow pdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié€ barwe jednolita zgodr, ze wzorcem, bez
smug, zaciekéw, uszkodzezmarszczi, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegoélne warstwy stoséviarby w r&nych odcieniach.
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6. Kontrola jakosci rob6t

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyaio malowania powinna obejmoiva

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschggia podiaa,

- sprawdzenie czysfoi,

Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny zewrtrzne. Sprawdzenie
wsiakliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej podlawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwidnej wierzchni powinna nagii¢ nie wczéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rnglerzeprowadzi po zakaczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcgaiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadzee girzy temperaturze powietrza niezsuej od +5°C wilgotnéi powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmoia

- sprawdzenie wygHu zewrtrznego

- sprawdzenie zgodgoi barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenievimki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie ptasici
i twardasci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi normamifEwowymi.

Jeili badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z bada datlo wynik ujemny, naley usuni¢ wykonane powtoki ogciowo lub catkowicie i
wykona powtornie.

7. Obmiar robét

Jednostlk obmiarova rob6t jest m?2 powierzchni zamalowanej wraz z pagganiem malowania podia,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem tawan lub drabin malarskich oraz upadkowaniem
stanowiska pracy. lk& robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaj warunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbiér podtga

8.1.1. Zastosowane do przygotowania pedtanateriaty powinny odpowiadawymaganiom zawartym w
normach pastwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowidctRodiae, posiadajce
drobne uszkodzenia powinno dyaprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprasementowo-wapierndo
robot tynkowych lub odpowiedsiszpachléwh. Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jeeli odbior podida odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, rgiepodiaze przed
gruntowaniem oca&gic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygdu zewnrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodnimi wzorcem producenta, braku péaétu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartegomgigtu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstatych ptatdw powtoki, widocznych okieftadéw mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym
powierzchn¢ malowar do powlok o dobrej jaki@i wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporud powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odportd powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepobd powloki do podida polegaice na prébie poderwania ostrym nrgtziem
powtoki od poditaa.

8.2.5. Sprawdzenie odporu powtoki na zmywanie wad polegajce na zwitaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie maekmigkka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy

9. Podstawa ptatndci

Placi st za ustalon ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowepzave przygotowaniem do
malowania podiga, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebranieisztowa lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. $torob6t okrdla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonychturze,
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10. Przepisy zwazane.
PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C-81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyéikgmbieranie probek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metbadyla.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowaniaoapna czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wenn

Farby epoksydowe do gruntowani@odpna czynniki chemiczne.
Emalie epoksydowe chemoodporne
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Stolarka okienna i drzwiowa

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji ymagania dotyee wykonania i odbioru robét zaianych z wymiam
stolarki okiennej i drzwiowej.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rigi¢e stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robét
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnixi umazliwiajace i majce na celu wykonanie
robot zwikzanych z wymias stolarki okiennej i drzwiowej.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjiizgodne z obowkzujacymi normami i wytycznymi.

1.5 Ogodlne wymagania dotycgece robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét, ich zgoddé z dokumentaaj projektowa,
specyfikacy i poleceniami inspektora.

2. Materialy
Drzwi zewretrzne stalowe systemowe szklone, spefigiajnasipujace wymagania:
- elementy prefabrykowane malowane proszkowo,
- izolacja piank poliuretanow,
- okucia, samozamykacze, uszczelnienia, zawiasy, yghwamki i klamry systemowe,
- klasa tolerancji w zakresie wysakd, szerokéci, grubdci i prostopadtéci wg PN-EN 1529:2001 min.
2,
- klasa tolerancji w zakresie ptagkdogolnej i miejscowej wg PN-EN 1530:2001 min 3,
- klasa wytrzymatéci wg PN-EN 1192:2001 min 3, jakbpotwierdzona certyfikatem producenta

Okna systemowe z PCV spetnicg nasfpujace wymagania:
- wzmocnienia stalowe
- szyby zespolone, bezpieczne, bezbarwne
- izolacyjnaé¢ <2,3W/m2K
- wspotczynnik przenikania ciepta k=1.1

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu

4. Transport

Wyroby z tworzyw sztucznychypodatne na uszkodzenia mechaniczne, vz z czym:

- nalery chront je przed uszkodzeniami pochadgmi od podiaa, na ktérym s sktadowane lub przewvione,
zawiesi transportowych, stosowania niedgtavych urzdzer i metod przetadunku,

- zachowa szczegola ostraznosé przy pracach w obsdnych temperaturach zewtrenych poniewa podatngé
na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach ujenenatznie wzrasta.

Tworzywa sztuczne majograniczon odpornd¢ na podwyszory temperatuf i promieniowanie UV, w
zwiazku z czym nalgy chront je przed:

- diugotrwah ekspozycj stoneczn

- nadmiernym nagrzewaniem dmddet ciepta. Skladowanie materiatdw powinng sdbywa scisle wedtug
wytycznych producenta.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do montal naley sprawdzt:
- prawidtowas¢ wykonania éciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementow daian,
- Jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
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5.2. Elementy powinny liyosadzone zgodnie z dokumengatgchniczi lub instrukcy zaakceptowanprzez
Inspektora.

5.3. Elementy powinny kiytrwale zakotwione vicianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszczasadzenie
elementow za pomadotkéw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinnyc¢byszczelnione mizy dciezem a dcieznica lub sciam tak aby nie
nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiyopadowej. Uszczelnienia wykonya elastycznej
masy.

6. Kontrola jakosci robét
Badanie materiatldwaytych na konstrukejnalezy przeprowad#i na podstawie zatzonych zé&wiadcze o
jakaosci wystawionych przez producenta stwierdegich zgodnét z wymaganiami dokumentacji i normami.
Badania jakéci wbudowania powinno obejmova

- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndgci, pionowaci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu modaywan

- sprawdzenie uszczelnienia peoizy elementami asciezami,

- sprawdzeniu dziatania exi ruchomych,

- stani wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgo@ino dokumentaej

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi jest $iow n’ elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegagzasadom odbioru rob6t zanikeych lub ulegajcych zakryciu.

9. Podstawa ptatndci
Placi st w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i doginie na miejsce moria zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiskayprac

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wyséko szeroké¢, gruba¢ i prostokytnosé Klasy
Tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Plagkogdina i miejscowa. Klasy tolerancji

PN-EN 1192:2001 Drzwi Klasyfikacja wymafavytrzymatagciowych

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszcz&mmwietrza Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. WodoszczélhKlasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpoidaa obcizenie wiatrem Klasyfikacja

PN-EN 12400:2003 Okna i drzwi. Trwatomechaniczna Wymagania i klasyfikacja (U)

ENV 1627:1999 Okna,wirzzaluzje. Odporn& na wtamania. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpaihoa korozg. Wymagania i metody bafla
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9. RYNNY | RURY SPUSTOWE
9.1. Wsep

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techaiezykonania i odbioru rynien i rur spustowych. Ry w

opracowaniu :

- rynny z PCV

- rury spustowe z PCV

- haki do rur spustowych i rynien PCV

9.2. Materiaty - wymagania

Wszystkie materialy iyte do wykonania poszczegdlnych elementéw dachu zanumie¢ dokumenty
potwierdzajgce ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stsiaww budownictwie, ponadto musbhyé

wiasciwie oznakowane. Materialy zastosowane wedtuggktoj technicznego majspetni& nizej okrelone
wymagania techniczne i estetyczne.

Rynny, rury spustowe

Rynny i rury spustowe z PCV powinny siharakteryzowanastpujacymi parametrami

technicznymi:

Rynna -srednica rynien dn 115 mm

Rura spustowasérednica rur spustowych dn 80 mm

Uchwyty rynnowe z PCV

Rynny dachowe mugzby¢ wykonane z PCV. Rynny powinny &yaczone za pomacspecjalnychdcznikow
wzdtuznych wykonanych z PCV . Brzegi rynien powinny¢tsamknete specjalnymi denkami wykonanymi z
PCV . Uchwyty rynnowe powinny kBywykonane z PCV, mocowane w ogfsich poziomych co 60 cm. Spadki
rynien powinny by nie mniejsze i 0,5 %. Zewntrzny brzeg rynny powinien kByusytuowany o 10 mm #ej

niz brzeg wewatrzny. Pohczenie rynny z rur spustow powinno by wykonane ze specjalnych spustow z
PCV.

Odchylenie rur spustowych z pionu nie powinng lyeksze nk 20mm przy diugéci rur wiekszej ni 10 m.
Odchylenie rur spustowych na diégo2 m. nie powinno bywicksze nk 3 mm.

Rury powinny by mocowane do écian uchwytami do rur spustowych , rozstawionymi
w odstpach nie wkszych nk 3 m oraz zawsze na keach rur spustowych i pod kolankami omi@jmi
wyskoki lub gzymsy. Uchwyty powinny lBymocowane w spos6b trwaly . Niedopuszczalne jésle s
potaczenie rury spustowej z obrabgzymsu.

9.3. Odbiér robot

9.3.1. Odbiér materiatow
Odbiér materiatéw powinien ldydokonany bezpwednio po ich dostarczeniu na budovOdbiér materiatow
powinien obejmowa sprawdzenie ich wiZiwosCi technicznych zgodnie
z wymaganiami  odpowiednich norm  przedmiotowych, ob@pt technicznych  dokumentacji
i innych dokumentéw odniesienia. Jakomateriatbw musi by potwierdzona wihciwymi dokumentami
dopuszczajcymi materiaty do obrotu i stosowania w budownietktorymi g
« certyfikat na znak bezpiearstwa,
« certyfikat zgodnéci lub deklaracja zgoddoi z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techaicz
Materialy dostarczone na budewnusz by¢ wiasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem bezpiésizea,
znakiem budowlanym lub znakiem zgodoicz PN. Ponadto na materiatach lub opakowaniackzpunajdowé
sig inne informacje, w tym instrukcja okiajaca zakres stosowania i spos6b stosowania.
9.3.2. Odbidr kacowy.
Odbidr kaicowy rynien i rur spustowych obejmuje:
« sprawdzenie z dokumentagjrojektova, niniejsz specyfikacy, sprawdzenia natg
dokond na podstawie ogtizin,
e sprawdzenie jakei i prawidtlowdici uzytych materiatdw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow.
. sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu mgad z wymaganiami wymiaréw, rozstawu
i wykonania rynien oraz pmizehr ich poszczegdlnych odcinkéw przy rurach spustdwyc
e nalery sprawdzt rozmieszczenie uchwytow i sposéb wyrobienia w mighdku podiznego
oraz usytuowania kragzi zewretrznej linii poziomej i linii stanowicej przedtaenie
powierzchni pokrycia.
e nalery rowniez stwierdzt czy rynny nie maj dziur i peknieé ,
. sprawdzenie spadku i szczeicio rynien naley sprawdzt poprzez nalanie do nich wody
i kontrot jej sptywu oraz ewentualnych wyciekdow.
« sprawdzenie rur spustowych polega na stwietidzagodndci w zakresie wymiarow
rozstawu i wykonania rur oraz poter ich w zhczach poziomych .umocowania ich
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w uchwytach spoinowania i prostolinioseq
* nalery rowniez stwierdzé czy rury nie maj dziur i peknieé .
Rynny i rury spustowe wykonane niezgodnie z waranikspecyfikacji technicznej nie mag
by¢ przyjete, musz by¢ poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.
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